UNITE DE SOUFFLAGE / UNIDAD DE SOPLADO VK1-30
Volume des articles max. smp!e/double/tnple/quadruple/qumtuple 30.000/10.000/
Tamafo max. del articulo sencillo/dobleAriple/cuédruple/quintupte 2000/1.000/—
Mode de fonctionnement
Funcionamiento o ] tydr.
Force de fermeture
Fuerza de cierre ; 300
Cycle 3 vide " .
Ciclo en seco
Distance entre plateaux - 2x 5
Luz max. entre platos min./max. B 500 / 860
Course d'ouverture e
Carrera de apertura D - T 1 360
Course du transport @ m ‘f 620
Carrera de transporte g
Dimensions moule: largeur “A", profondeur “B", hauteur ' 600 7 2x250 /. 600
Dirnensiones molde: -~ anchura “A" espesor "B, / altura *C’ {675 / 2x250 / 650)

TETES D'EXTRUSION / CABEZALES DE EXTRUSION

Téte simple, Diametre de la filitre
‘Cahezat sencitlo, digmetro hilera

160, 200, 250

Téte double, Diamétre de la filigre /Entraxe . a
~Cabezal dobie didgmetro hilera/distancia entre centros

' ;_120/220 - 120/250

1607280 -

Tete triple, Diamatre de la filidre/Entr'axe
Cabezal thiple, dismetro hilera/distancia entre centros

| "'.--6(_}/-1:50._7: _8_0/_1..80__ :

Tate quadruple, Diamétre de la flitre/Entr'axe
“Cabezal cuédrup!e didmetro hilera/distancia entre centros

Téte quintuple, Diamétre de fa filiere/Entr'axe
Cabezal qiintuple, didmetro de la hilera/distancia entre centros

.Consommatuon_eﬁectwe d'air pour articles. PVC, grand, max, i
Consumo aire: sopiado para articutos de volumen méxzmo en PVC

CONSOMMATION D’AIR, D'EAU ET D’ ENERGIE / CONSUI\I

“hydr, basse et haute presswn :

Presm&n ba]a y aita :

EXTRUDEUSE Entralnement a variation continue

Poss:bmt s de combmacsons Extrudeuse/T ype de machmes - voir @

jametre vis. D/Lon%ueur
éme’[ husﬂlo /Longitud

4nit continu Pt
eléctnco de comente continua - D

f'-Moteur 3 circlit dérivé-courant 4 commutateur
S Motor conmutador T

3 Vitesse. rotation vis avec 50 Hz 1V - “PE

Ambfto de revoluciones det husmo a50Hz U “BVC

WT-Separation thermique / WT separacion térmmu 3

Potencia de calefaccién

Capamte dé plastification PE standard

- Capacidad de plastificacion BC _
WT-Séparaticn thermique / WT separacion térmica - ; o

Puissance de chatiffe Extrudeuse {téte) PVC / PE / HMPE RS 1T

Zenes de chauffe Extrudeuse 2
Zonas de calefaccion 2)

Besoin en eau de refroidissement pour zone d'alimentation
Consumo agua refrigeracion para zona de aprovecho

Y Moteur & circuit dérivé
courant rotatoire Az20V

1 kd = 0,239 keal




